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A Hypertherm Associates Brand

XPR-plasma

XPR® maksaa itsensa takaisin monipuolisuudella, tuottavuudella, tarkkuudella
ja varmuudella.



https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
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XPR:n yleiskuvaus

Tehoa tuottavuuteen XPR:lla

XPR*® on mekanisoitujen plasmaleikkauslaitteiden Optimaalinen tuottavuus alentaa kéyttakustannuksia
monipuolisin tuoteperhe niukkahiilisen terdksen,

ruostumattoman teréiksen ja alumiinin leikkaamiseen. = Maksimaalinen teho optimoi tuottavuuden parantamalla

Joustavilla ominaisuuksillaan se parantaa tuottavuutta leikkauslaatua, nja'hfjol'llis't.amalla paksumpien metallien

ja alentaa toimintakustannuksia tarjomalla parempia leikkaamisen ja lisadmalla leikkausnopeutta
leikkaustuloksia ja huippulaatua jokaisessa vaiheessa. - Leikkaa jopa 12 % nopeammin verrattuna aiempiin
X-Definition®-teknologia optimoi leikkauslaadun, plasmasukupolviin

mahdollistaa paksumpien materiaalien leikkaamisen, - Laboratoriotesteissi kulutusosien kayttsika kasvoi 12 %

kasvattaa leikkausnopeutta ja pidentaa kulutusosien
kestoa. Liséksi erittédin tasainen laatu koko kulutusosien
kayttoian varmistaa, ettd ensimmaéinen leikkaus on

yht& siisti kuin vimeinen. XPR tuo tarkkuutta paksun
metallin leikkaukseen ja lisda tuottavuutta vahentamalla
pursetta ja jalkityoston tarvetta. Ainutlaatuinen Arc
Response Technology™ suojaa poltinta ja kulutusosia = Toisin kuin kilpailevat jarjestelmat, joissa paksuja metalleja
puuttuen automaattisesti vakaviin virhetilanteisiin hallitun leikattaessa joudutaan vaihtamaan kallimpiin kaasuihin,

sammutuksen yhteydessa ja tuo varmuutta siihen, etts kuten vetyyn, XPR leikkaa hapella koko tehoalueellaan,
investointisi on hyvin suojattu. mik& pienentdd kustannuksia ja liséa tuottavuutta

= Leikkaa nopeammin alan ainoalla argonavusteisella
tekniikalla — jopa 25 % parempi pistokyky ja 15 % parempi
leikkauskyky reuna-aloituksissa niukkabhiilisellé terdksella,
40 % ruostumattomalla terakselld, verrattuna aiempiin
plasmasukupolviin

. B . . . = Ainutlaatuinen Arc Response Technology™ puuttuu
XPR maksaa itsensa takaisin monipuolisuudella, virhetilanteisiin, suojaa kulutusosia ja est4s poltinvaurioita

tuottavuudella, tarkkuudella ja varmuudella. pidentien kulutusosien kestoa jopa kolminkertaiseksi

Monipuolisuus laajentaa mahdollisuuksia

Tarjoaa erittdin monipuoliset ominaisuudet niukkahiilisen
teréksen, ruostumattoman teréksen ja alumiinin leikkaukseen
ja merkkaukseen 11 eri kaasuyhdistelmalla optimoiden
leikkausyhdistelmét ja materiaalit

Laaja tehoalue, 30—460 A, mahdollistaa monien erilaisten
metallien ja paksuuksien plasmaleikkauksen

Toisin kuin kuitulaserleikkauksessa, joka vaatii puhtaat
pinnat, plasmaleikkauksen laatu on yhtenéinen ja korkea
my&s epatdydellisilla metallipinnoilla, maalatut ja ruosteiset
pinnat mukaan lukien, mika liséa tuottavuutta Tasalaatuinen niukkahilisen teriksen, ruostumattoman teréiksen ja alumiinin leikkaus.

Plasmaleikkauksen joustavuus kuitulaserleikkaukseen

verrattuna korostuu geometrialtaan monimutkaisten . . — 260 ampeeria
kappaleiden robottileikkauksessa, kun kaytetdan pitkia XPR-tikkauslaatuvertail 300 ampeeria
kaapeleita, pienikokoisia leikkauspaita, tarvittavia

kotelointeja ja suurempia leikkausetaisyyksia .
Vaintelualue 3

Vaihtelualue 4

Vaihtelualue 3

180-Ieikkauslaatu

Paras

=]

200 400 600 800 1000 1200 1400

20 sekunnin leikkaukset 20 mm:n (3/4 tuuma) niukkahiilisell teraksella



en kéynnistysten lukumdrd

Tarkempi leikkaus véhentdd jalkikasittelya

Leikkaa yhtendiselld laadulla osasta toiseen koko
kulutusosien kayttéidn ensimmaisesté leikkauksesta
viimeiseen

Tuottaa silean pinnan, vahemmaén kulmikkuutta ja
minimaalisesti tai ei lainkaan pursetta — siistit osat
suoraan poydalta

XPR:n siséltdma teknologia parantaa 45° A- ja
V-viisteleikkausten laatua paksuilla metalleilla ja
véhentéd jélkityostoaikaa 50 % verrattuna aiempiin
plasmasukupolviin

Laatua, joka antaa varmuutta
Hypertherm Associates toimittaa alansa innovatiivisimpia
ja luotettavimpia tuotteita

Tuotteet suunnitellaan asiakasléhtdisesti ja kdyvat lapi
tinkimattomén luotettavuustestauksen

Ainutlaatuinen Arc Response Technology™ suojaa
poltinta ja kulutusosia vaurioilta

Maailman paras kumppaniverkostomme toimittaa
kulutusosia, varaosia ja laitteita

Kumppaniverkostomme tarjoaa myds jarjestelmien
huoltoa ja teknista tukea, paikallisesti ja etédna

Koulutusta saatavilla Hypertherm Cutting Instituten
ja maailmanlaajuisen kumppaniverkoston kautta

20 sekunnin leikkauslaatu kéyttidin ajan

20 mm (3/4 tuuma) niukkahiilinen teras
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vSureCut-

Rapid Part” Plate Saver”

True Bevel”

True Hole®

Ainutlaatuinen SureCut-teknologia

Ainutlaatuinen SureCut™-teknologiamme upottaa
plasmaleikkausprosessiin edistyneité leikkausomaisuuksia

automaattisesti ohjelmiston avulla. Se parantaa lopputulosta,

yksinkertaistaa leikkaamista ja vahentaa kayttajan tyota.

True Hole® -teknologia, patentoitu prosessi, joka poistaa
reidn suippouden kaytdnndssa kokonaan ja lisad pyoreytta,
tuottaa niukkahiiliseen terakseen merkittavasti paremman
reian laadun kuin mita plasmalla aiemmin oli mahdollista

True Bevel™ -teknologia soveltaa automaattisesti optimoitua
viistekulmaa ja leikkaussekvenssia lisaten tarkkuutta ja
tasalaatuisuutta

Rapid Part™ tekee liikkeesté tehokkaamman ja ohittaa
tarpeettomia vaiheita vahentden tuotantoaikaa jopa 50 %

Plate Saver™ parantaa materiaalin hy6tykaytt6a
osista riippuen jopa 14 % nestattaessa nelioméisia ja
suorakulmaisia osia

Alykas tehdas

Tehoa tuottavuuteen. Hypertherm XPR® plasma maksaa
itsensa takaisin monipuolisuudella, tehokkuudella ja
tarkkuudella. XPR voidaan yhdistaa verkkopalvelimeen
koneen diagnostiikkaa ja vianetsintda varten.

Alykds tehdas -ominaisuudet

SMART Log ennakoivaan kunnossapitoon

SMART Log -kéyttéaikaraportit
(EDGEn kanssa kéytettdessi)

Liséarvo yritykselle

Voi automatisoida rutiinitehtavia

Parantaa omaisuudenhallintaa

Vahentaa virheitd ja suunnittelemattomia kayttokatkoja
Auttaa huollon hallinnassa



Alan johtava: X-Definition-leikkauslaatu

Patentoitu kulutusosien tekniikka

X-Definition® parantaa leikkauksen laatua ja tasaisuutta
niukkabhiiliselld terakselld, laajentaa Hyperthermin uraa
uurtavan HyDefinition®-prosessin kayttdaluetta ei-
rautametalleissa ja tuo kayttodn useita merkittavia
leikkaustekniikoita.

Laajennettu HyDefinition-tekniikka

Hyperthermin uraa uurtava HyDefinition-tekniikka siséltéa
ainutlaatuisen, kaksiosaisen ja tuuletetun suuttimen, joka
lisda vakautta ja energiatiheyttd tasaisemman ja tarkemman
leikkauslaadun saavuttamiseksi. Tatd perustavanlaatuista
tekniikkaa on kaytetty aiemmin péaasiassa niukkahiilisen
teréksen leikkauksessa, mutta nyt sité voidaan

kayttaa kaikilla ei-rautametalleilla, jossa tuloksena on
puhtaampi, terdvampi ja tasalaatuisempi leikkausreuna
ruostumattomalle terédkselle ja alumiinille.

Vented Water Injection (VWI)

Tama haettavana olevaan patenttiin perustuva prosessi
kasittad tuuletetun N2-plasman H20-suojakilven. Reunat
ovat kohtisuoria, kulmikkuus vah&disempé4 ja pinnanlaatu
erinomaista ei-rautametalleilla, varsinkin alumiinilla.

Gool nozzle (Jadhdytetty suutin)

220 ja 300 ampeerin happiprosessissa kéytetdan toimintoa,
joka tuottaa nestejaahdytyksen suoraan suuttimen reikaan,
ja josta on jatetty patenttihakemus. Tama jadhdytys on
merkittava tekija leikkauslaadun 40 prosentin parannuksessa
kulutusosien kestoidn aikana.

Cool nozzle (Jaahdytetty suutin)

Vent-to-shield tuuletustekniikka

Tama uusi tekniikka sekoittaa purkautuneesta
plasmakaasusta talteenotetun vedyn suojakaasun kanssa,
minka seurauksena kulmikkuus vahenee ja reunan véri

on tasalaatuisempaa ruostumattomalla terékselld 12 mm
(1/2 tuuma) paksuuteen saakka.

Plasmahdyrystys

Patentoitavana oleva plasmahdyrystys parantaa valokaaren
tiheytté ja leikkausnopeutta ohuella ruostumattomalla
terakselld ja yllapitaa samalla valokaaren vakauden sekéa
tasaiset leikkausreunat.

PowerPierce

Patentoitu nestejaghdytteiden Power pierce-
suojakilpitekniikka torjuu sulan metallin piston aikana
mahdollistaen niukkahiilisen terédslevyn tuotantopiston
aina 50 millimetriin (2 tuumaa) saakka, jopa 64 millimetriin
(2 1/2 tuumaa) XPR460:114, 50 millimetriin (2 tuumaa)
XPR300:114 ja 40 millimetriin (1 9/16 tuumaa) XPR170:114
kaytettdessa argonavusteista pistotekniikkaa.

XPR460:/1a PowerPierce yhdessé argonavusteisen
leikkaustekniikan kanssa mahdollistaa reuna-aloitukset jopa
100 millimetrid (4 tuumaa) paksulla niukkahiiliselld terdksella
happea kayttaen.



Advanced arc Stability

Muokatun suojakaasun heijastavaan séteilyyn perustuva erinomainen
valokaaren tasaisuus parantaa pistoreiasta tai terdavésta kulmasta
ulos tulevan valokaaren vakautta saaden aikaan lyhyemmén
aloituspituuden ja paremman leikkauslaadun.

Parempi polttimen geometria

Erinomainen viisteitys ja suorituskyky kartiomaisella polttimella,
jonka sisdkulma on 76° ja viistokierto jopa 52°.

True Hole -tekniikka

True Hole® -tekniikka kasittad uuden kaarisegmentointiprotokollan,
joka toteuttaa automaattisesti pultinreik&a vastaavan laadun
niukkahiilisella terakselld halkaisijan ja paksuuden suhdelukuun

1:1 ja opa 2:1 saakka.




Prosessinohjaus ja syotto.

Nykyaikainen prosessinohjaus tdysin uudella kaasun ja nesteen
sy6ttokonseptilla. Kolme vaihtoehtoista konsolia — Core™,
CorePlus”, Vented Water Injection™ (VWI) ja OptiMix"— tarjoavat
lydméattomaén leikkauslaadun niukkahiiliselle terékselle. Jokainen
konsoli tuottaa vastaavan laajennetun leikkauskyvyn edut myos
ruostumattomattomalle terdkselle ja alumiinille. Kaikkia konsoleja
voidaan ohjata CNC-jarjestelmastd, mika takaa korkean
tuottavuuden ja helppokayttdisyyden.

CorePlus-, VWI- ja Optimix-kaasuliitantakonsolit tarjoavat argon-
kaasun ldhteen, jota voidaan kéyttda parantamaan merkittavasti
merkkausta ja laajennettua piston lapaisykapasiteettia joissakin
sovelluksissa.

Core CorePlus Vented Water Injection (VWI) OptiMix
02/N2/ lima ° ° ° °
Ar ° ° °
Fs/Ar/H0 ° °
Hz-N2-Ar-seos °




Core™-konsoli

Lyéméton niukkahiilisen teraksen leikkauskyky ja erinomainen
kulmikkuus seka reunan viimeistely ruostumattomalla
terdkselld paksuuteen 12 mm (1/2 tuuma) saakka. Tama
saadaan aikaan uudella N2 HDi® -prosessilla, joka estda
ilman sekoittumisen plasmakaasuun seka tuottaa paremman
ja kirkkaamman reunan viimeistelyn.

CorePlus™-konsoli

Kaikki Core-konsolin ominaisuudet liséttyn&
argonmerkkauksella ja yli 10 % liséyksella pistopaksuuteen
argonavusteisen laajennetun pistokyvykkyyden ansiosta.

Vented Water Injection™-konsoli (VWI)

Kaikki Core- ja CorePlus-konsolin ominaisuudet lisdttyna
merkittdvasti laajennetulla ruostumattoman terdksen ja
alumiinin kasittelykyvylla, jonka taustalla ovat F5 HDi
-prosessi ja patentoitu Vented Water Injection (VWI).

OptiMix"-konsoli

Kaikki Core-, CorePlus-, and VWI-konsoleiden edut lisattyna
erilliselld 3 kaasun seoksella — Ar, Hz, ja N2 — tuloksena
maailman joustavin ja laadukkain ruostumattoman terdksen
ja alumiinin leikkauskyky.




Optimoitu tuottavuus ja vdhdisemmat kayttokustannukset

XPR® perustuu Hyperthermin johtavaan tuotantotekniikkaan ja takaa suuremman
leikkausnopeuden, korkealaatuisemman leikkauksen, vahemman aputoimintoja ja
pitkaikaisemmat kulutusosat lyhyemmilla asetusajoilla. Taméa yhdistelma tuo lisasaastoja
plasmajarjestelman kayttokustannuksiin.

Tekniikan hyddyt 20 sekunnin kynnistysten madrd

. e 20 3/4 1 jukkahiilinen teréd
Polttimen vastakeliittimeen asennettu venttiili antaa mm (3/4 touma) niukkahifinen terés

. . . 1600
nopeamman ja tarkemman kaasuvirran ohjauksen
merkittavasti pidemmalla happiprosessin kestolla ja 1400
nopeutetulla hallitun sammutuksen prosessilla. TAma hallitun 1200
sammutuksen virheiden eliminointi useimmissa sovelluksissa 1000
mahdollistaa lahes kolme kertaa pidemmaén kulutusosien 800
kestoian kuin muissa jarjestelmissa. 800
Uusi Cool nozzle™ -virtaustekniikka pidentdé kulutusosien 400
kestoikdé ja parantaa ISO-alueen 3 tuloksia paremmin kuin 20
koskaan ennen. 5
Lisatty teho tuottaa paksumpien osien pistokyvykkyyden XPR HPRXD Kilpailia A Kilpailija B

L ) . o 300 A 260 A 280 A 300 A
verrattuna aikaisemmissa tuotantosovelluksissa kaytettyihin @oom (2604 @80m oom

jérjestelmiin. Argon-avusteinen pisto tuottaa laajennetun
pistokyvyn satunnaisissa tdiss4, jotka vaativat paksumman
materiaalin pistoja, mika tekee XPR:std monipuolisen ja
tuottavan tyckalun tehtaallesi.

Korkealaatuinen argonmerkkaus samoilla leikkauksen o o
kulutusosilla mahdollistaa nopeat ja tehokkaat vaihdot. 20 sekunnin kdynnistysten méérd
12 mm (1/2 tuuma) niukkahiilinen terés

4000
| XPRI70 | XPR300 | XPRAGO 500
Maksimilahtsteho 35,7 KW 66,5 kW 102 kW 3000
100 % valokaaren jénnite 20V 22V 22V 2500
Leikkaustaulukon paksuus m@mmm 2000
Pistokyky Niukkahiilingn teréis 4 (1916 | 50 | 2 64 | 2112 1500
(argonavusteinen)* 1000
Niukkahiilinen terds 35 | 1-3/8 | 45 | 1-3/4 | 50 2 500
(tuotanto) 0
Ruostumaton terss 22 | 18 | 38 | 12 | 64 | 22 XPR HPRXD Viiste  Kilpailija A
(170 A) (200 A) (200 A)
Alumiini 25 1 38 1-1/2 | 50* 2*
Irrotuskyky Niukkahiilinen terds 60 | 2-3/8 | 80 | 3-1/8 | 100* Iy
Ruostumaton terds 8 | 1-1/2 | 15 3 130 5*
Alumiini 38 | 1-1/2 | 50 2 90 | 3172
Leikkauskulma | 1S0 9013 -alue 2-4 2-4 2-4

*Argonavusteinen tekniikka on saatavana paksumpien kappaleiden pistoa varten CorePlus-, VWI- ja OptiMix
-kaasukonsoleille

HYPERTHERY

XPR

Argonmerkkaus

10



TEHOA
TUOTTAVUUTEEN

5 o T _J_ i g .
.\\“ & | B ’



|l

Tekninen jarjestelman optimointi

XPR® on suunniteltu tuottamaan automaattisesti korkeinta laatua optimaalisella
suorituskyvylla. Edistyksellinen virtalahdetekniikka tuottaa erittain herkkaa ja nopeasti
reagoivaa sahkovirtaa ja eliminoi automaattisesti jarjestelman tehokkuutta tai kulutusosien
kestoa heikentavat tapahtumat.

Parantuneet kéyttd- ja vianetsintétiedot

Virtaldhteessa olevat anturit lahettavat
diagnostiikkakoodeja helpottamaan vianetsintaa

ja jarjestelmén valvontatietojen tulkintaa. N&in voidaan
vdhentaa vianetsintadn kuluvaa aikaa ja saada
huoltoa ennakoivia tietoja jarjestelmén parempaa
optimointia varten.

XPR-jérjestelmén virtalahde kasittad edistyksellisen
hakkuripiirin, joka tunnistaa valittdmasti valokaaren
jannitteen ja virran muutokset seka reagoi niihin.
Ainutlaatuinen Arc response technology™

tuottaa tarkeita hyotyjd, jotka osaltaan vahentavét
kayttokustannuksia ja parantavat tuottavuutta.

12



Arc response technology™

Automaattinen polttimen suojaus

Hakkurimoduuli tunnistaa vaarallisen elektrodin
rikkoutumisen ja sammuttaa jarjestelmén, mika suojaa
poltinta vahingoittumista vastaan ja parantaa kulutusosien
hyotykayttoa.

Estaa polttimen vahingoittumisen

Vdhentas kayttokustannuksia

Automaattinen hallitun sammutuksen virheen suojaus

Hakkurimoduuli tunnistaa, kun leikkaus on p&éattymaisill&én
hallitsemattomalla tavalla — ilman asianmukaista hallittua
sammutusta ja kaasun virtausta. Se kdynnistaéd automaattisesti
nopean hallitun sammutuksen elektrodin suojaamiseksi, mika
pidentdéd merkittavésti kulutusosien kestoikaa — yli 3 kertaa
pidempi kuin jérjestelmissg, joissa ei ole téta erikoispiirretta.

= Suojaa elektrodia
* Pident&i todellista kulutusosien kestoikaa
= Vahentaa kayttokustannuksia

Automaattinen polttimen suojaus

* Raja-arvo on saavutettu
» Virtalahde kdynnist&a nopean sammutuksen

LW

Leikkausvirta
muuttuu
epavakaaksi

Elektrodin kayttdika
lahestyy loppuaan

—— Leikkausvirta
Valokaarenjannite

— Plasmapaine

Hallitun sammutuksen
virheen suojaus

* Raja-arvon olosuhteet toteutuvat
» Vlirtalahde kaynnistéa hallitun sammutuksen
» Leikkausvirta laskee nollaan

Valokaari venyy
kosketuksen
yllapitamiseksi
metalliin

* Plasmapaine vahenee

kaaren paattyessd
* Hafnium kiinteytyy uudelleen
matalassa paineessa pitéen
elektrodin kulumisen véhaisené




Helppokayttdisyys

XPR® mahdollistaa edistyksellisen jarjestelman suorituskyvyn saavuttamisen ennennadkemattoman
helposti. Jarjestelman asetuksista ja asennuksista liitdntamahdollisuuksiin ja prosessin optimointiin
XPR-jarjestelman intuitiivinen kaytto ja automaattinen valvonta tuovat plasmaleikkaukseen aivan
uudenlaista helppoutta.

Vdhemman konsoleja ja liitdntoja tarkoittaa véhemman

Kilpailijan A virtaldhde

komponentteja ja monimutkaisuuksia.

Polttimen johdossa ilman tyokalua liitettava
EasyConnect™-liitdnta TorchConnect™-konsoliin, mika
véhentaa asetusaikoja ja yksinkertaistaa vaihtoja.

A

Y

- Jaahaytn |

‘ XPR-virtalahde ‘

0

‘ Kaasuliiténtakonsoli ‘

Jérjestelmaohjain

'

‘ Polttimen liitantdkonsoli ‘

'

'

Kaasuvalitsin

Poltin

Polttimen kaynnistyskotelo

Poltin




= Kaikissa konsoleissa on edistyksellinen automaattinen
kaasunohjain, joka mahdollistaa kaikkien leikkausprosessien
valitsemisen ja kayttdmisen CNC-jarjestelmasta.

= Patentoitavana oleva QuickLock™-elektrodi kiristyy
/a-kierroksella ja vahentda néin tyon asetusaikaa.

= Hyperthermin helpoin ja nopein polttimen irrotusrakenne
mahdollistaa nopean polttimen vaihtamisen yhdella kadella.

= Siséédnrakennettu WiFi yhdistaé kaytto-
ja valvontatoiminnot mobiililaitteen ndyttépaneeliin.

* Helppo navigoida ja lukea.

= Mahdollistaa leikkausprosessien valinnan ja useiden
jérjestelmien hallinnan useimmista mobiililaitteista
ja kannettavista tietokoneista.

apraecd

XPRI0O

| f s

¥
\ oL ASMA POWER SUPPL

Plasma Power Supply




Ympéristohyodyt

Hypertherm Associatesin kantavana ajatuksena on
kehittas innovatiivista teknologiaa, tuotteita ja ratkaisuja,
jotka tuottavat korkeampaa lisdarvoa asiakkaillemme,
omistajillemme ja ymparistolle. Ymparistovaikutustemme
pienentdminen kaikessa toiminnassa on kriittinen osa-
alue menestyksemme kannalta. XPR-jarjestelmét on
suunniteltu tehokkaammaksi ja ne tuottavat vdhemman
jatteita vahaisemman kulutusosien kayton seka pienemmén
energiankulutuksen ja hiilijalanjaljen ansiosta.

'
d =
| .
Parempi luotettavuus K uparla"kay.letaan 6_4 /" Par emp! s"utllnmtlelu ,'Q"!aﬁﬂ"":_t“e" 62 % korkeampi Leikkaa 14 % nopeammin
parantaa Kiyttbaikaa vahemman pituusyksikkda jatteenhavityksen hiilipaastt ovat teho-paino-suhde
kohti kannalta 17 % pienemmat
Y
r WK
a@
Pakkaus 100 %:sesti Jérjestelma 99,6 Y:sesti
kierratyskelpoinen kierratyskelpoinen
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Luotettavuus

XPR-jarjestelméan teknisen kehitystyon taustalla on
kymmeniatuhansia tunteja testausta, tietojen analysointia

ja jarjestelmén saatoja. Meidéan kehitystydbmme optimoi
tuotantoaikasi varmistamalla koneen suorituskyvyn

kaikkein ankarimmissa kenttdolosuhteissa. XPR® on
Hypertherm Associatesin tdhan saakka &lykkain mekaaninen
plasmajarjestelma. Sisdédnrakennetut anturit valvovat

virtaa, painetta, lampdtilaa, virtausta ja vertaavat niita
ohjearvoihin tyoskentelyn aikana optimaalisen suorituskyvyn
varmistamiseksi.

Tekniset tiedot
Yleistd | XPR170 | XPR300 XPR460
Maksimityhjakéyntijannite | 360 VDC 360vDC 360VDC
Maksimilahtdvirta 170A 300A 460 A
Maksimilahtsteho 35,7 kW 66,5 kw 102 kW
Antojénnite 50-210VDC 50-222\DC 50-222\DC
100 % valokaaren jannite | 210V 22V mV
Paloaikasuhdeluokitus 100% at 35,7 kW, 100% at 66,5 kW, 100% at 102 kW,
40°C (104° F) 40°C (104°F) 40°C (104° F)
Kayttoympériston -10°C-40°C -10°C-40°C -10°C-40°C
[ampitila-alue (14°F-104°F) (14°F-104°F) (14°F-104°F)
Tehokerroin 0,98 tehoarvolla 0,98 tehoarvolla 0,98 tehoarvolla
35,7 kW 66,5 kw 102 kW
Jaahdytys Koneellinen ilma Koneellinen ilma Koneellinen ilma
(luokka F) (luokka F) (luokka F)
Eristys Luokka H Luokka H Luokka H
EMC-paéstiijen luokittelu Luokka A Luokka A Luokka A
(vain CE-mallit)
IP-luokitus IP21 P21 IP21
Yksikkomitat K=|12476 cm 124.76 cm 124,76 cm
(49,12 tuumaa) (49,12 tuumaa) (49,12 tuumaa)
P= |12728cm 12128 cm 12728 cm
(50,11 tuumaa) (50,11 tuumaa) (50,11 tuumaa)
L= |81,70cm 81.70 cm 873 cm
(32,17 tuumaa) (32,17 tuumaa) (34,5 tuumaa)

Likimaardinen
Likimadrdinen leikkausnopeus
Leikkaus- Paksuus | leikkausnopeus | Paksuus speed
Konsoli kaasut Virta () (mm/min) | (tuuma) | (tuumaa/min)
Niukkahiilinen terds
0O2-plasmakaasu| 30 05 5348 0,018 215
02-suojakaasu 3 1153 0,135 40
5 126 3/16 30
0O2-plasmakaasu| 50 3 3820 0,105 155
lima-suojakaasu 5 2322 3/16 95
8 1369 5/16 55
0O2-plasmakaasu| 80 3 5582 0,105 225
lima-suojakaasu 6 3048 174 10
12 1405 12 55
0O2-plasmakaasu| 130 3 6502 0,135 240
COre, | ma-suojakaasu 10 2680 3/8 110
CorePlus,
YW, ja 38 256 1-1/2 10
OptilMix 0O2-plasmakaasu| 170 6 5080 174 200
lima-suojakaasu 12 3061 12 15
25 175 1 45
60 152 2-3/8 6
0O2-plasmakaasu| 220 10 3715 3/8 150
lima-suojakaasu 18 2369 5/8 110
60 158 2-1/2 ]
0O2-plasmakaasu| 300 12 3940 12 155
lima-suojakaasu 25 1950 1 7
No-suojakaasu 300 50 560 2 21
80 165 3 1
0O2-plasmakaasu| 460 12 4940 12 190
lIma-suojakaasu 38 1370 1-1/2 54
64* 540* 2-1/2¢ 2
100* 100* 4 4
Ruostumaton terds
Core, | Ne-plasmakaasu 40 08 6100 0,036 240
COTEP[US, Nz-suojakaasu 3 2683 0,105 120
m,f; 6 918 14 2
Wija Fs-plasmakaasu 80 3 4248 0,135 140
Optibix No-suojakaasu 6 1916 1/4 70
12 864 12 34
170 10 1975 3/8 80
12 1735 12 65
Ha-Ar-Na- 38 256 1-1/2 10
OptiMix | plasmakaasu 300 12 2038 12 80
N2-suojakaasu 25 1040 1 40
50 387 2 15
75 162 3 6
. |Ne-plasmakaasu| 300 12 2159 12 85
[‘]’mﬁ( Ha shield 2% 1202 1 50
50 403 2 15
N Ho-Ar-No- 460 16 2322 5/8 92
OptiMix plasmakaasu 38 968 1-1/2 38
) 60* 587* 2-1/2* 21*
N2-suojakaasu 130° 7 5 7
Alumiini
Care, lma- 0| 15 4199 003 240
CorePlus, | plasmakaasu
VW, ja  |llma-suojakaasu 3 2596 1/8 85
OptiMix 6 M 1/4 32
Ne-plasmakaasu| 80 3 3820 1/8 140
H20-suojakaasu 6 2203 174 80
10 956 1/2 28
Wija Nz-plasmakaasu 130 6 2013 1/4 95
Optilix Ha0-suojakaasu 10 1702 3/8 70
2 870 3/4 35
No-plasmakaasu| 300 12 2286 12 90
Ha0-suojakaasu 25 1302 1 50
50 524 2 20
Ha-Ar-Na- 300 12 3810 12 150
plasmakaasu 25 2056 1 80
Ne-suojakaasu 50 391 2 15
OptiMix 460 16 5046 5/8 200
Ha-Ar-Na- 38 2290 1-1/2 90
plasmakaasu 50" 1810* 2" 70"
90 300 3-1/2 12*

Témé ei ole téydellinen luettelo kéytettdvissé olevista prosesseista ja paksuuksista.

*Argonavusteinen tekniikka on saatavana paksumpien kappaleiden pistoa varten CorePlus-,
WI- ja OptiMix -kaasukonsoleille 17
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Hypertherm Associates -yhtién tarina

Hypertherm. OMAX. Centricut. ProNest. AccuStream. Robotmaster. Nama ja muut nimet
edustavat maailman johtavia teollisia leikkaustekniikoita ja -ratkaisuja. Niiden takana on
yksi yritys: Hypertherm Associates. Tavoitteiden asettaminen, halu innovoida ja intohimo
asiakastyytyvaisyyteen ovat tehneet Hypertherm Associatesista teollisen katkaisu- ja

muotoleikkausalan johtajan.

Shaping Possibility

Hyperthermin perustamisesta lahtien vuonna 1968
olemme aina uskoneet odotusten ylittdmiseen. Siksi
panostamme jatkuvasti ihmisiin. Siksi panostamme
voimakkaasti jatkuvaan tuotekehitykseen. Ja siksi meidat
tunnetaan nyt nimella Hypertherm Associates, joka on
taysin yhtiokumppaneiden omistama yritys, johon kuuluu
tunnettuja ja luotettuja maailmanluokan leikkaustekniikoita
ja ratkaisuja — plasma, vesileikkaus, CAD/CAM,
robottiohjelmistot, ym. — auttamaan asiakkaitamme tavoilla,
jotka eivat koskaan ennen ole olleet mahdollisia.

Hypertherm Associates rakentuu perinteellemme,

jossa haastetaan kasitys siitd, miké& on saavutettavissa
luomillamme tuotteilla, vaalimallamme kulttuurilla ja
asiakkaillemme tarjoamalla kokemuksella — ja menna sitten
eteenpdin. Olipa kyse plasmasta, vesileikkauksesta tai
kulutusosista, ohjelmistoista tai palveluista, jotka yhdistavat
tehtaita ja optimoivat suorituskykya tai ratkaisuista, jotka
auttavat asiakkaitamme saavuttamaan liikketoimintansa
tavoitteet, ne kaikki 10ytyvat yhdesté paikasta: Hypertherm
Associates.

Sitoutunut menestykseen

Hypertherm Associatesin taustalla on perustavanlaatuinen
sitoutuminen ihmisten menestymiseen, joita ovat
asiakkaamme, kumppanimme, yhtickumppanimme ja
yhteistt. Yhtiokumppaneidemme 100-prosenttinen
omistajuus on tdman sitoumuksen suora tulos. Taysi
riippumattomuus ulkoisista osakkaista ja muista
yritysyhteisoistéd auttaa meita keskittymaan asiakkaisiimme
ja kumppaneihimme ja toimittamaan heille juuri sita, mita
he tarvitsevat. Koska yhtiskumppanimme toimivat yhdessa
yhteistd paamé&araa kohti, he ovat energinen voimavara,
joka on omistautunut tarjoamaan johdonmukaisesti
ylivertaista asiakaskokemusta.

Teollisuudenalan johtava valmistaja

Hypertherm Associatesin ihmiset, tuotemerkit ja tekniikat
tunnetaan jo kaikkialla maailmassa, missé tehdéén
edistynyttd valmistusta ilmailusta maatalouteen ja
energiasta infrastruktuuriin. ltse asiassa sadat tuhannet
yritykset luottavat jo nyt Hypertherm Associatesin
tekniikoihin ja ratkaisuihin, joiden suorituskyky

ja luotettavuus auttavat heita lisédmadn omaa
tuottavuuttaan ja kannattavuuttaan. Siksi yritykset ympéri
maailman ka&ntyvat Hypertherm Associatesin puoleen
rakentaessaan laivoja, lentokoneita ja rautatievaunuja,
tehdessdan terdsrakenteita ja siltoja, valmistaessaan
raskasta kalustoa ja tuuliturbiineita seka paljon muuta.

Tekniikka- ja ratkaisuvalikoimamme kautta Hypertherm
Associates tydllistad yli 1 900 ihmista ja silla on toimintaa
ja kumppanuuksia ympéri maailman. Me Hypertherm
Associatesilla olemme luoneet kasvulle ja laajentumiselle
viitekehyksen, joka tuo viimeisimmaét innovaatiot
asiakkaillemme nopeammin seka paremmalla integroinnilla
ja asiakastuella.

Hypertherm Associatesilla on visio, jossa asiakkaat
laitetaan jatkuvasti etusijalle heidén haasteidensa
ratkaisemiseksi seké kaupank&ynnin helpottamiseksi
kanssamme entisestédn. Maailmanlaajuinen timimme

etsii jatkuvasti uusia keinoja tehdakseen yhtiomme,
asiakkaidemme ja yhteisomme menestyksen takaamiseksi.
Olemme innoissamme siit4, ettéd olet mukana
toteuttamassa tunnuslausettamme shaping possibility.



SHAPING POSSIBILITY®

PLASMA LASER VESILEIKKAUS AUTOMAATIO OHJELMISTO KULUTUSOSAT

Lisatietoja on osoitteessa www.hypertherm.com/XPR

Mikéli muuta ei ole ilmoitettu, kaikki tavaramerkit ovat Hyperthermin omaisuutta,
ja ne voivat olla rekisterdityja Yhdysvalloissa tai muissa maissa.

Lisatietoja Hypertherm Associatesin patenttien numeroista ja tyypeisté 16ytyy
osoitteesta www.hypertherm.com/patents.
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100 % Associate -kumppaneina olemme sitoutuneet tarjoamaan erinomaisia
asiakaskokemuksia. www.hyperthermassociates.com/ownership

Huolenpito ympéristosté on yksi Hypertherm Associatesin ydinarvoista.
www.hyperthermassociates.com/environment
Greener

100-prosenttisesti yhtiokumppaneiden omistama y Cuts


https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
http://www.hypertherm.com/XPR
https://www.hypertherm.com/csr
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