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XPR:n yleiskuvaus

Suorituskyky vailla vertaa. Lyomattomat kayttokustannukset.

Uusi XPR300™ on kaikkien aikojen merkittévin
mekaanisen plasmaleikkauksen edistysaskel. Tama uuden
sukupolven jarjestelma laajentaa plasmaleikkauksen
ominaisuuksia ja mahdollisuuksia ennen nékeméttomalla
tavalla. Yhdessé X-Definition™-leikkauslaadun kanssa
XPR300 kasvattaa leikkausnopeutta, nostaa tuottavuutta
dramaattisesti ja pienentad kayttokustannuksia yli 50 %
niukkahiilisen ja ruostumattoman terégksen seké alumiinin
leikkauksessa. Uusien helppokayttsisten toimintojen

ja teknisen jarjestelman optimoinnin ansiosta XPR300
vaatii vain minimaalisia kayttotoimenpiteita, mutta tarjoaa
vertaansa vailla olevaa suorituskykyi ja luotettavuutta.

Teollisuuden johtava leikkauslaatu - X-Definition

XPR vie HyDefinition™-leikkauslaadun uudelle tasolle
yhdistamalla jalostuneet prosessit seuraavan sukupolven
X-Definition-leikkaukseen niukkahiilisen terdksen,
ruostumattoman teréksen ja alumiinin kayttésovelluksissa.

Tasainen ISO-alueen 2 leikkaustulos niukkabhiilisella
teraksella

Laajennettu ISO-alueen 3 leikkauslaatu verrattuna
aiempaan plasmatekniikkaan

Erinomainen ruostumattoman teraksen leikkauslaatu
koko paksuusalueella

Erinomaiset tulokset alumiinilla kaytettaessa
Vented Water Injection™ - (VWI)

Optimoitu tuottavuus ja véhdisemmat kdyttdkustannukset

300 ampeerin lahtovirta ja 63 kW lahtoteho saavat
aikaan suuremmat leikkausnopeudet ja mahdollistavat
jopa 15 % paksumman materiaalin

Kulutusosien kestoiké kasvaa yli 40 % aiempiin
jérjestelmiin verrattuna

20 % paksumpi pistokyky ruostumattomalla teraksella
ja 30 % paksumpi niukkabhiilisella terdksella

Kayttokustannukset pienentyneet yli 50 %

Tekninen jérjestelmén optimointi

Kulutusosien kestoiké kasvanut jopa 3-kertaiseksi
kilpailijoiden jarjestelmiin verrattuna poistamalla
hallitun sammutuksen virheiden vaikutus

Vahentaa elektrodin rikkoutumisen katastrofaalisia
vaikutuksia, jotka voivat vahingoittaa poltinta suurilla
virran tasoilla

AMue 2 leikkaa 6 mm paksua niukkahiilisté teréslevya

m— 260 ampeeria

XPR-leikkauslaatuvertailu

300 ampeeria

Vaihtelualue 5

Vaihtelualue 4

Vaihtelualue 3

18 0-leikkauslaatu

Paras

=)

200 400 600 800 1000 1200 1400

20 sekunnin leikkauksia niukkabhiiliselld terdksella

Kustannusvertailussa XPR300 ja HPR260XD, paksuus 20 mm

Kulutusosat, séhkvirta ja kaasunsydttd

20 sekunnin
leikkauksia

20 sekuntia/yleinen

Suhteellingn kustannus

XPR HPRXD

(300 A) (260 A)

hallitun sammutuksen
virhe leikkauksessa 5 %

1ISO-alue 5:
Keskimaarainen
huonoin kulma
6,80° — 10,44°

1ISO-alue 4:
Keskimaarainen
huonoin kulma
3,41° - 6,79°

1ISO-alue 3:
Keskimaarainen
huonoin kulma
1,50° — 3,40°



Helppokiyttdisyys
= Intuitiivinen toiminta ja automaattinen valvonta helppoa
kayttoa varten

= Kaikkien toimintojen ja asetusten taydellinen hallinta
CNC-ohjauksen kautta

= Automaattinen jarjestelman valvonta ja erityiset
vianetsintédkoodit parempaa yllépitoa ja huoltoa varten

20 sekunnin leikkauslaatu kyttdidn ajan
20 mm niukkahiilinen teras

1400
1200
1000 . ISO-alue 5: Keskimaariinen
huonoin kulma
= 6,80° — 10,44°
= . ISO-alue 4: Keskimaarsinen
£ 600 huonoin kulma
=] 3,41° - 6,79°
=
€2 40 [l SO-alue 3: Keskimééréinen
] huonoin kulma
£E W 1,60° - 3,40°
2
XPR HPRXD
(300 A) (260 A)

= EasyConnect™-poltinjohto ja yhden kaden liitant&
polttimesta vastakeliittimeen nopeaa ja helppoa
vaihtoa varten

= QuickLock™-elektrodi helppoa kulutusosien vaihtoa varten

= Virtalahteen WiFi mahdollistaa yhteydenoton
mobiililaitteeseen ja LAN-verkkoon monilaitejérjestelméan
valvontaa ja kayttoa varten




Teollisuuden johtava X-Definition-leikkauslaatu

Patentoitu kulutusosien tekniikka

X-Definition” parantaa leikkauksen laatua ja tasaisuutta
niukkahiilisella teréksella, laajentaa Hyperthermin uraa
uurtavan HyDefinition®-prosessin soveltuvuutta uusille
ei-rautametallien kayttdalueille ja tuo kayttdon useita
merkittavia leikkaustekniikoita.

Laajennettu HyDefinition®-tekniikka

Hyperthermin uraa uurtava HyDefinition®-tekniikka

kasittaa ainutlaatuisen, kaksiosaisen, tuuletetun suuttimen,
joka suuntaa ja kohdistaa plasmakaaren tasaisemmalla
energiatiheydelld ja suuremmalla tarkkuudella. Tata
perustavaa tekniikkaa on kéytetty aiemmin péaéasiassa
niukkahiilisen teraksen leikkaukseen, mutta nyt sité voidaan
kayttaa kaikilla ei-rautametalleilla antamaan puhtaampi,
terdvampi ja tasalaatuisempi leikkausreuna ruostumattomalla
teraksella ja alumiinilla.

Vented Water Injection (VWI)

Tama haettavana olevaan patenttiin perustuva prosessi
kasittaa tuuletetun No-plasman HoO-suojakilven. Reunat
ovat kohtisuoria, kulmikkuus véhaisempaa ja pinnanlaatu
erinomaista ei-rautametalleilla, varsinkin alumiinilla.

Cool Nozzle

300 ampeerin happiprosessissa kaytetaan patentoitavana
olevaa toimintoa, joka antaa nestejaahdytyksen suoraan
suuttimen reikaan. Tamé jaghdytys on merkittava tekija
laadun parantamisessa kulutusosien 40 % pidemmaén
kestoidn ajan.

Cool Nozzle

Vent-to-shield tuuletustekniikka

Tama uusi tekniikka sekoittaa purkautuneesta
plasmakaasusta talteenotetun vedyn suojakaasun kanssa,
minka seurauksena kulmikkuus véhenee ja reunan vari

on tasalaatuisempaa ruostumattomalla teréksella 12 mm
paksuuteen saakka.

Plasmahiyrystys

Patentoitavana oleva plasmahd&yrystys parantaa
valokaaren tiheytt4 ja leikkausnopeutta ohuella
ruostumattomalla terékselld ja yllapitaa samalla
valokaaren vakauden seka tasaiset leikkausreunat.

PowerPierce

Patentoitu nestejédahdytteiden PowerPierce®-
suojakilpitekniikka torjuu sulan metallin piston

ja leikkauksen aikana mahdollistaen 45 mm

paksun niukkabhiilisen teréslevyn tuotantopiston aina
50 millimetriin saakka kaytettdessé Hyperthermin
ainutlaatuista argonavusteista prosessia.



Advanced Arc Stahility

Muokatun suojakaasun heijastavaan sateilyyn perustuva
erinomainen valokaaren tasaisuus parantaa pistoreidsta
tai teravasta kulmasta ulos tulevan valokaaren vakautta
saaden aikaan lyhyemmén aloituspituuden ja paremman
leikkauslaadun.

Parempi polttimen geometria

Erinomainen viisteitys ja suorituskyky kartiomaisella
polttimella, jonka sisékulma on 76° ja viistokierto jopa 52°.

True Hole -tekniikka

XPR™ True Hole® -tekniikka kasittaa uuden
kaarisegmentointiprotokollan, joka toteuttaa automaattisesti
pultinreikd& vastaavan laadun niukkabhiilisella teraksella
halkaisijan ja paksuuden suhdelukuun 1:1

ja jopa 2:1 saakka.




Prosessinohjaus ja syotto,

Nykyaikainen prosessinohjaus taysin uudella kaasun

ja nesteen sy6ttdkonseptilla. Kolme vaihtoehtoista
konsolia — Core™, Vented Water Injection™ (VWI)

ja OptiMix™ — tarjoavat lydmétonta laatua niukkahiilisen
terdksen leikkaukseen ja samat hyodyt ulottuvat

aina ruostumattomaan terékseen ja alumiiniin saakka.
Kaikkia konsoleja voidaan ohjata CNC-jarjestelmasta
korkean tuottavuuden ja helpon kaytén takaamiseksi.
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Core™-konsoli

Lyomaton niukkahiilisen terdksen leikkauskyky

ja erinomainen kulmikkuus seka reunan viimeistely
ruostumattomalla teréksella paksuuteen 12 mm saakka.
Tamé saadaan aikaan uudella No HDi™ -prosessilla,
joka estaa ilman sekoittumisen plasmakaasuun seka
tuottaa paremman ja kirkkaamman reunan viimeistelyn.

Vented Water Injection™ -konsoli (VWI)

Kaikki Core-konsolin ominaisuudet ja liséksi

yli 10 % paksumpi pistokyky argonavusteisessa
prosessissa. Merkittavasti paremmat ruostumattoman
teréksen ja alumiinin leikkausominaisuudet yhdessa
Fs HDi -prosessien ja patentoitavana olevan

Vented Water Injection -menetelman (VWI) kanssa.

OptiMix™-konsoli

Kaikki Core- ja VWI-konsolien ominaisuudet ja liséksi
erillinen kolmen kaasun seos — Ar, Ho ja N2 — tuloksena
maailman joustavin ja laadukkain ruostumattoman teréksen
ja alumiinin leikkauskyky.




Optimoitu tuottavuus ja vdhdisemmat kayttokustannukset

XPR™ perustuu Hyperthermin johtavaan tuotantotekniikkaan ja takaa suuremmat
leikkausnopeudet, korkealaatuisemmat leikkaukset, vahemman aputoimintoja

ja pidempéaan kestavat kulutusosat lyhyemmilla asetusajoilla. Tama yhdistelmé pienentaa
edelleenkin plasmajarjestelman kayttokustannuksia.

Teknilkan hyodyt 20 sekunnin aloitusten lukuméérd ja 5 % hallitun sammutuksen virheitd

300 ampeerin ldhtdvirta ja 63 kW ldhtéteho saavat 1400

aikaan suuremmat leikkausnopeudet ja erinomaisen 1200

tuottavuuden. 1000

Polttimen vastakeliittimeen asennettu venttiili antaa o0

nopeamman ja tarkemman kaasuvirran ohjauksen 600

merkittavasti pidemmalla happiprosessin kestolla 400

ja nopeutetulla hallitun sammutuksen prosessilla. - . I
Tama hallitun sammutuksen virheiden eliminointi

useimmissa sovelluksissa mahdollistaa lahes kolme 0

kertaa pidemmaén kulutusosien kestoién kuin muissa XPR Kilpailjp A Kilpailija B

(300 A)

jérjestelmissa.

New Cool nozzle™ -virtaustekniikka pidentéaa
kulutusosien kestoikéda 40 % ja parantaa I1SO-alueen
3 tuloksia ennennédkemattomalla tavalla.

Parantunut teho ja argonavusteinen pisto antavat
lisahyotyja tuottavuuteen mahdollistamalla 30 %
paksumman pistokapasiteetin niukkahiilisella teraksella.

| | xpRaoo
Maksimil&htdteho 63 kW
100 % valokaaren jannite 210V
o | m

Pistokapasiteetti Niukkahiilinen terés 50

(argonavusteinen)

Niukkahiilinen terés 45

(standardi 0,)

Ruostumaton terds 38

Alumiini 38
Irrotusleikkauskapasiteetti | Niukkahiilinen terés 80

Ruostumaton terés 75

Alumiini 50







Tekninen jarjestelman optimointi

XPR™ on suunniteltu tuottamaan automaattisesti korkeinta laatua optimaalisella
suorituskyvylla. Edistyksellinen virtalahdetekniikka tuottaa erittain herkkaa

ja nopeasti reagoivaa sahkovirtaa ja eliminoi automaattisesti jarjestelman
tehokkuutta tai kulutusosien kestoa heikentavat tapahtumat.

Parantuneet kéyttd- ja vianetsint4tiedot

Virtaldhteessé olevat anturit lahettavat
diagnostiikkakoodeja helpottamaan vianetsintaa

ja jarjestelméan valvontatietojen tulkintaa. N&in voidaan
véhentaa vianetsintaan kuluvaa aikaa ja saada
huoltoa ennakoivia tietoja jarjestelmén parempaa
optimointia varten.

XPR-jarjestelmén virtalahde kasittaa edistyksellisen
hakkuripiirin, joka tunnistaa vélittomasti valokaaren
jénnitteen ja virran muutokset seka reagoi niihin.
Ainutlaatuinen Arc response technology™ tuottaa térkeita
hyotyjg, jotka osaltaan vahentavét kayttokustannuksia

ja parantavat tuottavuutta.
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Arc response technology™
Automaattinen polttimen suojaus

Hakkurimoduuli tunnistaa vaarallisen elektrodin
rikkoutumisen ja sammuttaa jarjestelman, mika
suojaa poltinta vahingoittumista vastaan ja parantaa
kulutusosien hydtykayttoa.

Estaa polttimen vahingoittumisen

Vahentéa kayttdkustannuksia

Automaattinen hallitun sammutuksen virheen suojaus

Hakkurimoduuli tunnistaa, kun leikkaus on
paattymaisillaan hallitsemattomalla tavalla — ilman
asianmukaista hallittua sammutusta ja kaasun
virtausta. Se kéynnist4da automaattisesti nopean
hallitun sammutuksen elektrodin suojaamiseksi, mika
pidentda merkittavasti kulutusosien kestoikéaa — yli 3
kertaa pidempi kuin jérjestelmissg, joissa ei ole tata
erikoispiirretta.

= Suojaa elektrodia
* Pident&i todellista kulutusosien kestoikaa
= Vdhentad kayttokustannuksia

: : : = Raja-arvo on saavutettu
Automaattingn pulmman Suojaus = Virtalahde kdynnistdd nopean sammutuksen

Leikkausvirta
muuttuu
epévakaaksi

T

Elektrodin kéyttika
lahestyy loppuaan

—— Leikkausvirta
— Plasmapaine
Hallitun sammutuksen * Raja-arvon olosuhteet toteutuvat
virheen suujaus » \lirtalahde kaynnistad hallitun sammutuksen

+ Leikkausvirta laskee nollaan

Valokaari venyy
kosketuksen
yllapitamiseksi
metalliin

* Plasmapaine vahenee

kaaren paattyessa
* Hafnium kiinteytyy uudelleen
matalassa paineessa pitden
elektrodin kulumisen vahaisen
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Helppokayttdisyys

XPR™ mahdollistaa edistyksellisen jarjestelman suorituskyvyn saavuttamisen ennennakeméattéman
helposti. Jarjestelman asetuksista ja asennuksista litantamahdollisuuksiin ja prosessin optimointiin
XPR-jarjestelméan intuitiivinen kayttd ja automaattinen valvonta tuovat plasmaleikkaukseen aivan
uudenlaista helppoutta.

= Vahemman konsoleja ja liitédntsja tarkoittaa véhemmaén KinaiIijanE virtalihde XPR-virtalihde

komponentteja ja monimutkaisuuksia.
= Polttimen johdossa ilman tyokalua liitettava Jahdvti _
EasyConnect™-litanta TorchConnect™-konsoliin, mika LJ aasulitantdkonsol
vdhentai asetusaikoja ja yksinkertaistaa vaihtoja. ¢
E’rjestelmﬁohjain Polttimen Ilgantaknnsnll

e ; -
Kaasuvalitsin

Polttimen kéynnistyskotelo
Poltin




= Kaikissa konsoleissa on edistyksellinen automaattinen
kaasunohjain, joka mahdollistaa kaikkien leikkausprosessien
valitsemisen ja kédyttdmisen CNC-jarjestelmasta.

= Patentoitavana oleva QuickLock™-elektrodi kiristyy
a-kierroksella ja véhent&4 nain tyon asetusaikaa.

= Hyperthermin helpoin ja nopein polttimen irrotusrakenne
mahdollistaa nopean polttimen vaihtamisen yhdella kadella.

= Sisdanrakennettu WiFi yhdistaa kéytto-
ja valvontatoiminnot mobiililaitteen nayttdpaneeliin.

= Helppo navigoida ja lukea.

= Mahdollistaa leikkausprosessien valinnan ja useiden
jéarjestelmien hallinnan useimmista mobiililaitteista
ja kannettavista tietokoneista.
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Parempi luotettavuus
parantaa kayttoaikaa
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Ymparistohyodyt

Hyperthermin toiminta-ajatuksena on kehittaa innovatiivista
teknologiaa, tuotteita ja ratkaisuja, jotka tuovat

erinomaista lisdarvoa asiakkaillemme, omistajillemme

ja elinymparistollemme. Me koemme, etta tarkea
menestymistekija on véhentdd ympaéristovaikutuksia

kaikin keinoin. XPR300-jarjestelma on suunniteltu
tehokkaammaksi ja véahemman jatteita synnyttévaksi
véhdisemman kulutusosien-kayton, pienemméan .~
energiankulutuksen ja pienemman hiilijalanjaljen ansiosta.

g 8 >4

V§ = =
]
_}_( upana“kay.tetaan 6.4 /ﬁ Par i s:ut.mnlttelu lll\l!agnetitnen 62 % korkeampi Leikkaa 14 % nopeammin
vahemman pituusyksikkoa jétteenhévityksen hiilipaastot ovat teho-paino-suhde
kohti kannalta 17 % pienemmét
oY
r WK
a@
Pakkaus 100 %:sesti Jarjestelméd 99,6 %:sesti
kierratyskelpoinen kierratyskelpoinen



Luotettavuus

XPR-jarjestelman teknisen kehitystyon taustalla
on kymmeniatuhansia tunteja testausta, tietojen
analysointia ja jarjestelman sé&tsja. Meidan
kehitystydmme optimoi sinun tuotantoaikasi
takaamalla koneen suorituskyvyn kaikkein
ankarimmissa kenttdolosuhteissa. XPR™

on Hyperthermin alykk&in mekaaninen
plasmajarjestelma tahén paivaan mennessé.
Sisadnrakennetut anturit valvovat virtaa, painetta,

l&mpdtilaa, virtausta ja vertaavat niité ohjearvoihin

tyoskentelyn aikana optimaalisen suorituskyvyn

varmistamiseksi.

Tekniset tiedot

Maksimityhjakayntijannite
Mamsimilhtovirta
Antojannite
Paloaikasuhdeluokitus
Toiminnallinen ympéristtn
lampdtila-alue
Tehokerroin

Jaahdytys

Eristys

EMC-paastdjen luokittelu
(vain CE-mallit)

Nostopisteet

Pohjakolot haarukkatrukilla
nostamista varten

360 VDC
300A
50-210VDC

100 % tehoarvolla 63 kW
limpitilassa 40° C

-10-40°C

0,98 tehoarvolla 63 kW
Koneellinen ilma (luokka F)
Luokka H

Luokka A

Ylanostosilmukka

Nostosilmukan
painoluokitus 680 kg

Konsoli

Core, VWI
ja OptiMix

Core, VWI
ja OptiMix

VW ja
OptiMix

OptiMix

VW ja
OptiMix
Core, VWI
ja OptiMix

VW ja
OptiMix

OptiMix

Leikkaus-
kaasut

07 plasmakaasuna
07 suojakaasuna

0, plasmakaasuna
lima-suojakaasu

0, plasmakaasuna
lIma-suojakaasu

07 plasmakaasuna
lima-suojakaasu

0 plasmakaasuna
lIma-suojakaasu

Ny plasmakaasuna
N suojakaasuna

F5 plasmakaasuna
Ny suojakaasuna

Ho-Ar-Ny
plasmakaasuna
Ny suojakaasuna

Ha-Ar-Ny
plasmakaasuna
Ny suojakaasuna

Ny plasmakaasuna
H,0 suojanesteend

lIma-plasma
lIma-suojakaasu

Ny plasmakaasuna
H,0 suojanesteena

Ny plasmakaasuna
H,0 suojanesteena

Ny plasmakaasuna
H0 suojanesteend

Ha-Ar-Ny
plasmakaasuna
Ny suojakaasuna

Virta Leikkaustaulukon
(mm)

()]
Niukkahiilinen teras
30

80

130

170

300

Ruostumaton terés
40

80

170

300

300

Alumiini
40

80

130

300

300

10
]
10
20
12
25
50

12

25
50

Likimaarainen
leikkausnopeus
(mm/min)

5348
1153
521

5582
3048
1405
6502
2680
256
5080
3061
1175
267

3940
1950
560
165

6100
2683
918
4248
1916
864

1975

1735
256

2038

1040
387
162
2159
1302
403

4199
2596
am
3820
2203
956
213
1702
810
2286
1302
524

3810

2056
391

Tama ei ole téydellinen luettelo kaytettavissa olevista prosesseista ja paksuuksista.
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Lahes 50 vuotta Shaping Possibility

Oikeilla tyokaluilla sek& kohdistamalla ponnistelut innovaatioihin, kumppanuuteen
ja yhteisdllisyyteen uskomme kaiken olevan mahdollista.

Teollisuuden johtavilla leikkausratkaisuillaan Hypertherm®
antaa asiakkaiden visioille muodot. Me autamme joka
paiva yksittaisia henkilsita ja yrityksia toteuttamaan
visioitaan paremmin, alykk&aammin ja tehokkaammin sekéa
valmistamaan tuotteita, jotka muokkaavat maailmaa. Joten,
jos leikkaat tarkkuusosia Pohjois-Amerikassa, rakennat
oOljyputkia Norjassa, valmistat maatalouskoneita Brasiliassa,
talttaat hitsauksia kaivoksissa Etela-Afrikassa tai rakennat
pilvenpiirtéjia Kiinassa, Hypertherm auttaa sinua paitsi
leikkaamaan myds toteuttamaan visioita.

100 % tydntekijoiden omistama

Hyperthermilla emme ole vain tyontekijdita: olemme

kaikki omistajia. Omistajuus on tehokas motivoija,

joka varmistaa, etta asiakkaamme ovat ensisijaisessa
asemassa. Omistajina varmistamme, etté jokainen osa
valmistetaan parhaan laadun mukaisesti ja etta palvelumme
on ajanmukaista. Ja me rakennamme pitkaaikaisia suhteita,
jotka tuottavat arvoa meille itsellemme, kumppaneillemme
ja asiakkaillemme.

Muotoilemme kaikkea mikd maailmassa on mahdollista

Hypertherm on avainkumppani valmistustarpeisiinne
ja rakentanut maailmanlaajuisen organisaation leikkauksen
suoritustehoa parantavien ratkaisujen tarjoamiseksi.

Hypertherm-kaavan avainelementit ovat:
Sidosryhmien sitoutuminen asiakaskeskeiseen
tuotesuunnitteluun ja tukeen

Paikallinen myynti ja huolto

Laaja kokemus sovelluksista ja todistetut tulokset

Kestavit ja eettiset liketoiminnan kaytannét hyddyttavéat
asiakkaitamme ja yhteis04, jossa elamme
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HELPING YOU R SHAPING _
SHAPE THE WORLD. |\ SCnib/iiineg
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PLASMA | LASER | VESILEIKKAUS | AUTOMAATIO | OHJELMISTO | KULUTUSOSAT

Katso lahin toimipisteemme osoitteesta:
www.hypertherm.com

HyPerformance, X-Definition, HyDefinition, XPR, HPR, Core, Vented Water Injection, PowerPierce, True Hole, OptiMix, HDi, Cool nozzle,
Arc response technology, EasyConnect ja QuickLock ovat tavaramerkkeja, jotka omistaa Hypertherm Inc. ja ne on voitu rekisterdida
Yhdysvalloissa ja/tai muissa maissa. Gl'eener

Yksi Hyperthermin keskeisisté pitkdaikaisista arvoista on keskittyminen ymparistévaikutusten minimointiin. N&in toimiminen on ratkaisevan ,ClltS"
tarkedd omalle ja asiakkaidemme menestykselle. Pyrimme aina tulemaan paremmiksi ymparistonsuojelijoiksi; se on prosessi, joka on erittain /"

lahella sydéntamme.
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SHAPING POSSIBILITY™




